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Xutenkeile fiir elektrische Maschinen war- 
den bisher in der Weise hergestellt. daB tra- 
pezformig geschnittene Bleche geschichtet 
miteln^andeF duFGh gegfibenenlails . nich^^ ijj^- 
5 fjnetisierbare Stifte vernietet und darauf mit 
einer Isolierschicht umwickelt oder umprefit 
werden. Diese Herstellimgsart ist umstand- 
lich und teuer. 

Es ist ferner vorgeschlagen worden, Nuten- 
10 keile dadurch herzustellen, daB Bleche in 
einer der Lange des Keiles entsprechenden 
Anxahl geschichtet. in Reihen nebeneinander 
gruppiert und darauf mit Isoliermaterial um- 
preiit werden. Die einzelnen Keile werden j 
15 *.lann durch Aufschneiden der Isolations- i 
schioht zwischen den Blechen hergestellt. . 
Diese Art der Herstellung der Nutenkeile | 
hietet fabrikationstechnische Schwierigkeiten, ; 
die die praktische Ausfiihrung unmoglich | 
20 machen. Die an den Flanken der Keile er- ] 
torderliche Isolierschicht ist sehr diinn. Es i 
ist nun sehr schwierig. die geschichteten i 
Bleche in der richtigen Entternung nebenein- : 
ander wahrend der Umpressung mit Isolier- i 
25 material so gleichmaBig zu distanzieren. daB 
bei dem nachfolgenden Aufschneiden der 
trennenden Isolierschicht diese nicht zerstort 
wird. Geringe Verschiebungen der geschich- 
teten Bleche zueinander erschweren die Fabri- 
30 kation. geben viel AusschuB und Nachisola- 
tionen. . 

Gegenstand der Erfindung ist nun ein \ er- 
fahren zur Herstellung von Nutenkeilen. bei 
dem diese Nachteile dadurch beseitigt werden, 
35 daB aus mit Isolierstoit umpreBten und in 
einer der Lange des Keiles entsprechenden 
Anzahl geschichteten Blechstreifen gebildeten 
Stangen trapezformige Keile durch zwei unter 
einem Winkel die Bleche quer teilende Schnitte 
40 ohne Abfall geschnitten werden. Die Blech- 
streifen werden zweckmaBig durch eine Zun- 
derschicht, Papier oder Lack isoliert. 



In der Zeichnung ist in Abb. i ein gemaB 
dem Verfahren hergestellter Stab a darge- 
stellt. der aus den nebeneinandergeschichte- 45 
ten Blechstreifen J) btsteht.^die m^^^^ Iso- 
lierschicht c umgeben sind. T^ieTsoiierschicht 
kann eine Umpressung mit Hartpapier (Bake- 
lit) oder mit einem gleichwertigen Lsolierstoff 
bekannter Art sein. Um einen besseren Zu- 50 
sammenhalt der Blechlamellen zu sichern, ist 
es zweckmaBig. die Blechstreifen an beiden 
Langskanten mit Aussparungen d- zu ver- 
sehen, die beim Aneinanderreihen der Blech- 
streifen Xuten bilden und mit dem PreBmate- 55 
rial ausgefullt werden. wie aus Abb. 2 er- 
sichtlich. die einen Querschnitt durch einen 
fertigen Keil darstellt. Die Anzahl und die 
Form der Aussparungen ist ganz beliebig. 
Aus einem gemaB dem Verfahren hergestell- 60 
ten Stab werden durch zwei unter einem Win- 
kel verlaufende Querschnitte trapezformige 
Keile ohne Abfalf herausgeschnitten. wie in 
Abb. I dargestellt. 

H 

Pat EN T A N SPR u c H E ; 

1. Verfahren zur Herstellung von Xu- 
tenkeilen mit quer zur Langsrichtung .les 

i Keiles geschichteten Eisenblechen iwx 
elektrische Maschinen durch Abschneiden 70 
der Keile aus fertigen Stangen. die aus 
mit lsolierstoff umpreBten. in emer der 
Lange des Keiles entsprechenden Anzahl 
geschichteten Blechstreifen bestehen, da- 
durch gekennzeichnet. daB aus den Stan- 75 
gen trapezformige Keile durch zwei unter 
einem Winkel die Bleche quer teilende 
Schnitte ohne Abfall geschnitten werden. 

2. Verfahren nach Ansprtich i. dadurch 
gekennzeichnet. daB die Blechstreifen an 8° 
beiden Langskanten mit Aussparungen:^ 
versehen sind. die beim Schichten der 
Bleche Xuten ergeben, die mit dem PreB-^ 
material ausgefiillt werden. 
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